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arbeihng, Einrichtungen zur aatolmatischen Nachliefe- 
rung von FiilIgasen, welche die Tenldenz hoben, auf- 
gezehrt zu werden, untd dergleichen mlehr. Trotadem 
durfte die Ausfiihrung einer Lichtquelle, wie die von 
Prof. G r o p i u s vorgeschlagene, teahnisch noch auf 
groi3e Schwierigkeiten stoi3en. 

Durchaiis im Bereich der Mogliohkeit ware daggen 
der Einlbm von Gasentladungsrohren in Fenster; man 
hat in dieselm Falle keine Absorption von Tageslicht zu 
befurchten, somiern allenfalls eine etwas beeintrachtigte 
Sicht. Das kann jedoch vermieden werden, wenn man die 
Rohren in den oberen Teilldes Fenders verlegt order sie am 
Rahmen mbringt, etwa so, ldai3 die Fensterscheiben yon 
den Rohren umgeben werden. Hierin bestehen keinerlfei 
technische Schwierigkeiten, cia man dlie Gasentladungs- 
rohren in jeder beliebigen Form herstellen kann. 
Eine derartige Anordnung hat dime Vorteile einer 
ungeschwaohten Tageslichtbeleuchtu~, einer ungehintder- 
ten Sicht unld einer kunstlichen Beleuchtung, die diesdbe 
Liohteinfallsrichtung ergibt wie das Tctgeslicht. Eine 
groi3ere Flache inittels Gasentlad'ungsrohren gleichmai3ig 
uuszuleuchten, ohne Verwendung von Streuglasern, 
diirfte hingegen wesentlich schwieriger sein. 

Naturlich sind auch die Anspriide zu berucksiuhti- 
gen, die hinsichtlich des Grades der ,,Weii3heit" an eine 
derartige Lichtquelle gestellt wenden. Man hat zu unter- 
scheiden, ob das Licht ,,objektiv weir '  ist, d. h. Licht von 
der gleiohen spektralen Besdmff enheit uad Intensitats- 
verteilung wile dlas Tageslicht, adter ,,subjektiv weir', 
md. h. Licht, das laas einigen Farben besteht, deren Summe 
den physiologischen Eff ekt ,,weir' ergibt. 

Praktisoh lai3t sich dieser Untersohied rnit einer 
Farbentafel feststellen, die nur bei objektiv weiBem 
Licht in den richtigen Farbwerten erscheint. Objektiv 
weii3es Licht, das besondere Wiohtigkeit fiir Farbereien, 
Dmckereien besitzt, ist kunstlich am besten mit Kohlen- 

stiure-Gasentladung herzustellen, was allerdings einiger- 
maBen teuer ist. Weniger gut, aber dafur tikonomischer, 
sind Kombinationen von Gliihlampen und Quecksilber- 
Gasentladungsrohren (Kombinationsleuchten). Es scheint 
jedooh, als ob gerade die neueste Entwicklung auf dem 
Gebiet der Gasentladungsrohren manches Brauchbare in 
dieser Hinsioht liefern wird. 

Subjektiv weii3es Licht 1iXit sich heute durch eine 
ganze Reihe von Gasentladungen bzw. Kombinationen 
von solchen verwirklichen, wobei man so ziemlich die 
gewmte Farbenskala beherrscht. 
I3 mi3 nugegeben werden, dai3 vorlaufig noch lange 

nicht alle Moglichkeiten, die die Physik der Gasent- 
ladungen dem Techniker an die Hand gibt, hinlanglirh 
a& ihre pmktische Brauchbarkeit erforscht sind. Man 
denke z. B. an die elektroldenbse Ringentladung, bei dar 
ein Gas in ein Gefai3 ohne besonldere Zuleitung durch 
hochfrequente Sohwingungen, deren Wellenlange etwva 
den Radiokurzwellen entspricht, zum Leuchten angeregt 
wid,  wolbei die Entladung sowohl hinsichtlich der 
spektralen Verteilung der emittierten Strahluagen wie 
der raumlichen Verteilung der Leuchtdichte in dern Ent- 
ladu-verai3 weitgehend duroh die a d e r e n  Erregungs- 
bedingungen modifiziert werden kann. 

A d e r  den Gasentladungen konnten fiir eine diffuse 
flachenhafte Beleuohtung noch Chmilulniineszenzen in 
Betraoht kommen, Lichtersoheinungen, die gewisse 
chemische Reaktionen begleiten und in letzter Zeit unter 
dem Naimeu ,,kalte Flammen" bekanntgmonden sind. 
Allerdings eignet sich das bis hente Bekannte wegen 
teohnischer Schwierjgkeiten und schlechter dkonomie 
wenig fur die Praxis. Dasselbe gilt auch fiir die Ver- 
wendung phosphoreszierender Substanzen (Leucht- 
farben), die, durch Tageslicht aktivliert, bei Eintritt der 
Dunkelhleit strahlen, allerdings, wie gewgt, vorlaufig 
auch nmh niit unzulinglicher Leuchbdichte. [A. 132.1 

Baustoffchemie und Karl Cioldschmidt-Stelle. 
Im vorliegenden Heft ist der Versuch gemacht worden 

aufzuzeigen, wie notwendig die Zusammenarbeit von 
Chemiker und Baufachmann ist. Das gleiche versucht im 
Rahmen ihrer Hauptaufgabe - der Arbeitsbeschaffung 
f u r c h e m i k e r - s e i t l a n g e m d i e K a r l G o l d s c h m i d t -  
S t e 11 e zu erreichen: und zwar durch Aufklarangslarbeit 
in den Kreisen der Erzeuger und der Verbraucher von 
Baustoffen. Besonders fur diese ist die genaue Kenntnis 
der chemischen Eigenschaften der Baustoffe wichtig. 

An der Erzeugung der Baustoffe ist der Chemiker fast 
uberall beteiligt, mit Ausnahme einer Anzalil ruckstan- 
diger Betriebe. Die Industrien der Zementherstellung, der 
Keramik, des Glases, der Anstrichstoffe usw. sind bereits 
zu chemischen Iiidustrien gewolden - soweit sie es nicht 
von Anfang an gewesen sind -, in denen die Betriebs- 
fuhrung auf wissenschaftlicher Grundlage beruht und 
hervorragende Forschungsarbeit geleistet wird. 

Auch die Priifung der Baustoffe durch den V e r -  
b r a u c h e r ist an manchen Stellen schon mustergultig 
durchgebildet (es seien nur die Reichsbahn, die Reichs- 
post, die Stadt Berlin erwahnt), jedoch im ganzen arbeiten 
nur wenige Untersuchungslaboratorien teils als Behorde, 
teils als offentliches ' Laboratorium auf dem Gebiet der 
Baustoffchemie. Leider fehlt vielen Stellen immer noch 
die Erkenntnis, daD nur vom F a c h m a n n  durchge- 
fuhrte Priifungen und Analysen die Gewahr fur zweck- 
miii3ige Anwendung und sparsame Verwendung der Bau- 
stoffe bieten. 

Aufklarungsarbeit in diesem Sinne mui3 durch die 
Fachpresse der Bauindustrie geleistet werden, weiterhin 
durch Vortrage und Ausbildungskurse. Auch die Forde- 
I ung bes techno1,ogischen Unterriohts an den Fachsschden 
ist notwendig, vor allem aber an den Hochschulen, an 
denen die Baustoffkunde als Zweig der chemischen 
Technlologie durch eineii C h e  m i k e r vertreten sein 
mui3te. Besonders ist die G e m e i n s c h a f t s a r b e i t 
mit dem Baufachmann zu fordern, wobei zu beachten ist, 
dai3 die chemischen Fragen den1 Chemiker uberlassen 
bleiben mussen, ein Grundsatz, gegen den trotz seiner 
Selbstverstandlichkeit immer wieder gefehlt wird. An- 
fange einer Zusammenarbeit konnte man besonders im 
StraSenbau cbeabaohten. Leider aber scheinen jetzt 
inanche Stellen zu glauben, sparen zn konnen, wenn sie 
die chemische Qualitatsprufung clarch den Fachmann 
wsmblten. 

Am dringlichsten ist es, das Interesse der Baustoff- 
fachleute an einer Zusammenarbeit mit dem Chemiker 
zu wecken und zweokmafiige Verbindungen herzustellen. 
DaD solche Versuche allgemeinen Wunschen entgegen- 
kommen, beweist das groi3e Interesse, das eine kleine 
A u s s t e l l u n g  d e r  K a r l  G o l d s c h m i d t - S t e l l e  
innerhalb der D e u t s c h e n  B a u -  A u s s t e 11 u n g 
1931 fand. 

Durch das groi3zugige Entgegenkommen der Aus- 
stellungsleitung, wofur auch an dieser Stelle Herrn Prof. 
Dr. S i e d 1 e r besonders gedankt sei, war es maglich, 
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eine Schau von Apparaten zur chemischen und physika- 
lisch-chemischen Baustoffpriifung zu veranstalten, und 
ein vollstandig eingerichtetes Laboratorium rnit den 
modernsten Hilfsmitteln vorzufiihren. 

Wir erfreuten uns dabei der Unterstutzung einer 
Anzahl von Behorden, Firmen und Hochschullehrern. 
Weiterhin konnten Proben solcher Baustoffe ausgestellt 
werden, die Schadigungen durch EinfluD chemischer Art 
aufwiesen, wodurch die Notwendigkeit der Betriebs- 
kontrolle schon bei der H e r s  t e l l u n g  der &u- 
staffe, besonders aber der chemischen Begutachtung 
von Wasser, Luft, &sen, Salzliisungen usw. an d x  
B a u s f e l l e  in ihrer Weohselwirkung mit den ver- 
schiedenen Baustoffen, besonders ldeutlich vor Augen 
gefiihrt werden konnte. 

Aber nicht nur der Baufachmann, auch der Chemiker 
mui3 sich in Zukunft mehr als bisher mit den besonderen 
Aufgaben der Baustoffchemie vertraut machen, wenn man 
seine Beratung und Hilfe suchen soll. 

Wir wollen unsere Aufklarungsarbeit fortsetzen und 
bitten um Anregungen und Ratschlage aus Fachkreisen, 
insbesondere Benennung von Sachverstandigen und Be- 
ratern fur Sonderfacher dieses Gebietes. In einer kurzen 
Werbeschriftl) haben wir uns fur (den Nachweis von Sach- 
verstandigen, Beratern und Mitarbeitern zur Verfugung 
gestellt. [A. 158.1 
Z e n t r a l s t e l l e n n a c h w e i s f u r n a t u r w i s s e n -  

Karl Goldschmidt-Stelle. 
s c h a f t  I i c h - t e c h n i  s c h e  A k a d erni k e r. 

I) Durch die Geschaftsstelle erhaltlich. 

VERSAMMLUNQSBERICHTE 

61. Hauptversammlung des Vereins Deutscher 
Eisengiefiereien. 

Berlin, 3. und 4. September 1931. 
Vorsitzender: Freiherr v. W i t t g e n s t e i n , Laasphe. 
Erster Versammlungstag: 

Teehnisahe Vortriige. 
Dip1.-Ing. B 1 o t e n b e  r g , Dusseldorf : ,,TransportprobZeme 

in der Eisengieperei." - 
Dr.-Ing. 0 s a n n , jun., Duisburg-Hamborn: ,,Melallurgische 

Beilrage zur Kenntnis der Kupolofenvorgange." 
Vortr. behandelt die Vorgiinge, die sich im Kupolofen, dem 

fur die EisengieSereien wichtigsten Umschmelzofen, abspielen. 
Es wurde bei jedem Ofen und jedem Versuch das Eisensatz- 
gewicht, das Kokssatzgewicht und die Windmenge ermittelt, 
weiter die chemische Zusammensetzung des Eisensatzes, des 
gewonnenen GuBeisens und der Aschegehalt festgestellt. Die 
Versuche zeigten, dai3 die Geschwindigkeit, mit der das Eisen 
im Kupolofen niedergeschmolzen wird, einen bedeutenden Ein- 
fluS auf den Schmelzvorgang und die Eigenschaften des er- 
schmolzenen Gaeisens hat. Die Durchsatzzeit fallt rnit steigen- 
den1 Kokssatz. Der Kohlenstoffgehalt wurde in Abhingigkeit 
von der Durchsatzzeit ermittelt. Hierbei sind 2 entgegen- 
gesetzt gerichtete Einflusse zu berucksichtigen : rnit steigender 
Durchsatzzeit steigt zunachst der Kohlenstoffgehalt, um von 
einer bestimmten Durchsatzzeit an wieder zu fallen. Beim 
Schmelzen von grauem Roheisen spielt die Liisung des Graphits 
cine wichtige Rolle. Wahrend der Vorgang der Verfliissigung 
nur Wiirme erfordert, erfordert der Losungsvorgang Zeit. Es 
ist also hier wieder ein Zusammenhang rnit der Geschwindig- 
keit des Niedersehmelzens festzustellen. Wahrend k u n  unter- 
halb der Schmelzteniperatur (etwa 11ooO) rund 1% Kohlenstoff 
im  Eisen gelost ist, zeigt das flussige Eisen oberhalb der 
Schmelztemperatur fur Kohlenstoff ein Losungsvermogen voii 
3,396. Im Kupolofen spielt sich sozusagen ein Kampf um den 
Graphit ab zwischen dem Eisen, dcis bestrebt ist, den Graphit 
zu losen und den Kupolofengasen, die bestrebt sind, ihn zu 
oxydieren. Sekundar veranderte Schmelze ist das Zeichen 
dafur, daS Umsetzungen in der Schlacke stattgefunden haben. 
Hohe Abstichtemperaturen wirken wie lange Durchsatzzeiten 
auf die sekundaren Veranderungen in der Schmelze. Der 
Kohlenstoff in den sekundar veranderten Schmelzen ist reak- 
tionsfihiger, dadurch wird das Silicium geschiitzt, der Unter- 
schied im Siliciumgehalt der unveranderten und der sekundar 
veranderten Schmelzen ist daher betrachtlich. Der Schwefel- 
gehalt fallt sowohl bei der unverlinderten wie der sekundar 
veranderten Schmelze mit steigenden Durchsatzzeiten. Bei den 
sekundar veranderten Schmelzen ist der Schwefelgehalt vie1 
hoher als bei den unverlinderten Schmelzen, da die sekundar 
veranderten Schmelzen aus dem Koks und der Schlacke mehr 
Schwefel aufgenommen haben. Mangan wird im Verlauf der 
Umsetzungen zwischen Eisen und Schlacke aus der Schlacke in 
das Eisen iibergefiihrt. Der Eisenoxydulgehalt der Schlacke 
steigt sowohl bei den unveranderten wie bei den sekundar 
veranderten Schmelzen mit steigender Durchsatzzeit. A d e r  

den1 Kohlenstoffgehalt werden auch die anderen Elemente 
des Eisens und der gesamte Abbrand vom Schmelzvorgang 
im Kupolofen stark beeinflufit. Biegefestigkeit und Durch- 
biegung aind bei den sekundar veranderten Schmelzen 
hoher. Je gunstiger die Bedingungen fur die Graphitlosung 
sind, desto bessere Eigenschaften zeigt das erschmolzene Gul3- 
eisen. Aus Roheisen allein erschmolzenes GuSeisen zeigt 
niemals die giinstigsten Eigenschaften. Ein hochwertiges Eisen 
ist durch Setzen von Stahlschrot und niedrig gekohltem Sonder- 
eisen zu erzielen. Jedenfalls zeigten die Untersuchungen, daS 
die Durchssatmiten in der Giefierei erhohte Beachtung ver- 
langen. Wenn man bestrebt ist, die Schmelzleistungen der 
Kupolofen zu erhohen, so liegt das wohl im Jnteresse groderer 
Erzeugungsmengen, aber ob dadurch die gunstigsten Be- 
dingungen fiir den Schmelzverlauf und gute Gukiseneigen- 
schaften gegeben sind, ist fraglich. Durch Pinderungen der 
Windmenge und der Ofenauskleidungen wird man unter Um- 
standen giinstigere Ergebnisse erzielen konnen. Die Unter- 
suchungen betreffend stark ubereutektisches graues Roheisen 
sind wichtig, weil dieses Material der Rohstoff ist, aus welchem 
in der Hauptsache die deutschen GieSereien das Gul3eisen 
erzeugen. - 

Prof. Dr.-Ing. P i w o w a r s k y , Aachen: ,,Ober ein neues 
hochwerliges Roheisen fur Giepereizwecke." 

In den letzten 10 Jahren ist es gelungen, GuSeisen herzu- 
stellen, das mechanisch und physikalisch sehr hochwertig ist 
und auch eine Verminderung der Wandstarkenempfindlichkeit 
zeigt. Daneben laufen Bestrebungen, auf einfachste Weise 
hochwertiges GuSeieen zu erzielen durch Verwendung hoch- 
wertiger Roheisensorten. Man mu8 bei der Verwendung 
der Roheisensorten fur die Herstellung hochwertigen Grau- 
gusses im Kupolofenschmelzbetrieb zwischen niedrig- und 
hochgekohlten Roheisensorten unterscheiden. Bei Verwendung 
von niedrig gekohlten Sondereisen ist es schon gelungen, hoch- 
wertiges Gufieisen zu enielen; z. B. bei dem bekannten Sitber- 
eisen der Vereinigten Stahlwerke, Abteilung Friedrich-Wilhelms- 
Hutte, in Mulheim (Ruhr) hat sich eine solche Beziehung er- 
geben. Schwieriger lie@ die Frage bei hochgekohlten Roheisen- 
sorten. Hier bietet das Vorhandensein feinen Graphits noch 
keine Gewahr fur die feingraphitische Erstarrung des Um- 
schmelzproduktes, d. h. also auch fur die mechanische und 
physikalische Hochwertigkeit des anfallenden Gudeisens. Man 
kommt nicht ohne weiteres aus feinkornigem Roheisen zu 
einem feinkornigen Gudprodukt, sondern nur in bestimmten 
Fallen. Vortr. hat mit seinen Mitarbeitern hieruber Versuche 
durchgefuhrt. Durch ganz bestimmte thermische Zwischen- 
behandlung des fliissigen Roheisens nach den Grundsltzen der 
Schmelzuberhitzung IiiDt sich ein hochwertiges Spezialroheisen 
herstellen, welches auch nach dem Umschmelzen seine wert- 
vollen Eigenschaften behkilt und zu einem hochwertigen GUS 
fuhrt. Die angewandte Warmebehandlung unterscheidet sich 
von den in der Literatur angegebenen sowohl nach Temperatur 
als nach Zeit. Das neue Sondereisen, welches zur Kennzeich- 
nung seines feinen Bruchgefiiges und seines giinstigen fein- 
kornigen Graphits den Namen ,,M i g r a - E i s  e n" (abgekurzt 
von Mikro-Graphit) fuhrt, wird von den Vereinigten Stahl- 
werken hergestellt, und zwar in Gelsenkirchen-Schalke die 
phosphorreiche, in Mulheim (Ruhr) (Friedrich-Wilhelms-Hutte) 




